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TEMSİLCİLİKLERİMİZ
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TEMSİLCİLİKLERİMİZ
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ÇELİK VE ÇELİK STANDARTLARI

Malzeme Numarası Gösterimi X.   X. X.  XX

Malzeme Cinsi (Çelik için 1)

Çelik Türü

Çelik Türü (Alt Grubu)

Sıra Numarası
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ÇELİK VE ÇELİK STANDARTLARI

Genel amaçlar için kaliteli karbon çelikleri

Genel amaçlar için vasıflı karbon çelikleri (fosfor ve kükürt oranı düşük)

Kükürt miktarı belli sınırlar içerisinde olan ıslah edilebilir karbon çelikleri

Soğuk şekillendirilebilir karbon çelikleri

Alevle ve indüksiyonla yüzeyi sertleşebilir karbon çelikleri

C

Ck

Cm

Cq

Cf

Harfler Tanım
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Anlamı

Karbonlu Çelikler

Nikelli Çelikler

Nikel ve Krom Alaşımlı Çelikler

Molibdenli Çelikler

Kromlu Çelikler

Krom ve Vanadyum Alaşımlı Çelikler

Volframlı Çelikler

Mangan Ve Silisyum Alaşımlı Çelikler

Silisyumlu Çelikler

Sembol

1

2

3

4

5

6

7

8

9

C

(+)

(-)

(-)

(+)

(+)

Stabil

(+)

(-)

(-)

(-)

Mn

(+)

Stabil

(-)

(+)

(+)

Stabil

(+)

Stabil

(-)

Stabil

Si

(+)

(-)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

(-)

(+)

Cr

(+)

(-)

(-)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

(-)

(+)

Ni

(+)

(+)

(-)

(+)

(+)

Stabil

(+)

(+)

(-)

(+)

Mo

(+)

Stabil

Stabil

(+)

(+)

(+)

(+)

(-)

(-)

(+)

W

(+)

(-)

Stabil

(+)

(+)

(+)

(+)

Stabil

(-)

Stabil

Co

(+)

(-)

(-)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

(+)

Al

(+)

(-)

Stabil

(-)

(+)

Stabil

Stabil

(+)

Stabil

(+)

ÖZELLİKLER/ALAŞIM ELEMENTİ

Çekme Mukavemeti

Uzama

Kritik Soğuma Hızı

Sertleşme Derinliği

Sıcakta Mukavemet

Meneviş Dayanıklılığı

Aşınma Mukavemeti

Tufallaşmaya Dayanıklılık

Talaş Kaldırılabilirlik

Korozyon Dayanıklılığı

ÇELİK VE ÇELİK STANDARTLARI
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ISIL İŞLEM 
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ISIL İŞLEM 



12 .comwww.

ISIL İŞLEM 
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ISIL İŞLEM 
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ISIL İŞLEM 
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ISIL İŞLEM 
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ISIL İŞLEM 



İMALAT 
ÇELİKLERİ
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İMALAT ÇELİKLERİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.7225

AISI/SAE

4140

TR

42CrMo4

ISLAH ÇELİKLERİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.6582

AISI/SAE

4340

EN

34CrNiMo6

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,38-0,45

Si(%)

0,15-0,40

Mn(%)

0,50-0,80

P(%)max

0,035

S(%)max

0,035

Cr

0,90-1,20

Mo

0,15-0,30

Ni

1,40-1,70

V

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Sıcak 
Şekillendirme 

Sıcaklığı

850-1050

Soğutma 
Ortamı

Sıcaklık

Sertlik (Hrc)

Suda Yağda

850-880

54-56

550-570
530-550
500-530
470-500
430-470
390-430
350-390
310-350

36-38
38-40
40-42
42-44
44-46
46-48
48-50
50-52

Yumuşatma
Tavlama 
Sıcaklığı

650-720

Yumuşak 
Tavlamada 
Sertlik>HB

248

Tavlama 
Sıcaklığı

840-880

Sertleştirme Meneviş 
Sıcaklığı

Sertlik
(HRc)

ISLAH ÇELİKLERİ
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SEMENTASYON ÇELİKLERİ

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,18-0,23

Si(%)

0,20-0,35

Mn(%)

0,70-0,90

P(%)max

0,04

S(%)max

0,04

Cr

0,40-0,60

Mo

0,15-0,25

Ni

0,40-0,70

V

-
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.7131

AISI/SAE

5120

EN

20MnCr5

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,14-0,19

Si(%)

0,15-0,40

Mn(%)

1,00-1,30

P(%)max

0,035

S(%)max

0,035

Cr

0,80-1,10

Mo

-

Ni

-

V

-

SEMENTASYON ÇELİKLERİ
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NİTRASYON ÇELİKLERİ

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.8550

AISI/SAE

-

EN

34CrAlNi7

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,30-0,37

Si(%)

0,15-0,40

Mn(%)

0,40-0,70

P(%)max

0,030

S(%)max

0,035

Cr

1,50-1,80

Mo

0,15-0,25

Ni

0,85-1,15

Al 

0,80-1,20

V

-

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Sıcak 
Şekillendirme 

Sıcaklığı

850-1050

Yumuşak 
Tavlama 
Sıcaklığı

650-700

Yumuşak 
Tavlamada 
Sertlik (Hb)

245

Nitrasyon 
Sonrası 
Yüzey 
Sertliği

900

Islah İşleminde 
Sertleştirme 
Sıcaklıkları 
ve Soğutma Ortamı

Menevişleme 
Sıcaklığı

Gerilim 
Giderme 
Sıcaklığı

Nitrasyon 
Sıcaklığı

Östenitleme 
Sıcaklığı

870-930

Soğutma 
Ortamı

580-
660

550-
600

580-600 550-600 540-580
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SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

1,90-2,20

Si(%)

0,10-0,60

Mn(%)

0,20-0,60

P(%)max

-

S(%)max

-

Cr

11,00-13,00

Mo

-

Ni

-

Al 

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2080

AISI/SAE

D3

EN

X210Cr12
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SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ

1.2080 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

Yumuşak Tavlı: 200-260 HB
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2379

AISI/SAE

D2

EN

X153CrMoV12

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

1,45-1,60

Si(%)

0,10-0,60

Mn(%)

0,20-0,60

P(%)max

0,03

S(%)max

0,03

Cr

11,00-13,00

Mo

0,60-0,80

Ni

-

Al 

0,80-1,20

V

0,90-1,10

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2379 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

Yumuşak Tavlı: 200-230 HB

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

830-850

600-650

1010-1050 

(1060-1080)

150-600

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20mm 
için 1 saat

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ-sıcak banyo 

500°C-550°C, hava

Hava

1.2379 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,5

20 °C

16,7

20-200 ° C

11,5

350°C

20,5

20-300 °C

11,9

700°C

24,2

20-400°C

13,0

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2842

AISI/SAE

O2

EN

90MnCrV8

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,85-0,95

Si(%)

0,10-0,40

Mn(%)

1,90-2,10

P(%)max

0,03

S(%)max

0,03

Cr

0,20-0,50

Mo

-

Ni

-

Al 

-

V

0,05-0,15

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2842 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

Yumuşak Tavlı: 225-230 HB

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2358

AISI/SAE

-

EN

60CrMoV18-5

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,50-0,70

Si(%)

-

Mn(%)

-

P(%)max

-

S(%)max

-

Cr

4,40-4,70

Mo

0,40-0,60

Ni

-

Al 

-

V

0,15-0,25

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2358 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)-(HRC)

Yumuşak Tavlı: 210-240 HB

Ön Sertleştirilmiş: 29-35 HRC

SOĞUK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2344

AISI/SAE

H13

EN

X40CrMoV5-1
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1.2344 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

Yumuşak Tavlı: 210-230 HB

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Sıcaklık

750-780

600-650

1020-1060

Süre(Saat)

2-5

2

-

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, Basınçlı Gaz

1.2344 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,8

20 °C

25,6

20-300 ° C

12,3

350°C

28,4

20-500 °C

13,0

700°C

29,4

20-700°C

13,5

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,34-0,42

Si(%)

0,85-1,20

Mn(%)

0,20-0,50

P(%)max

0,025

S(%)max

0,002

Cr

4,80-5,50

Mo

1,20-1,50

Ni

-

Al 

-

V

0,40-0,50

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2343

AISI/SAE

H11

EN

X37CrMoV5-1

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2343 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

Yumuşak Tavlı: 210-230 HB

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Sıcaklık

750-790

600-650

1000-1050

Süre(Saat)

2-5

2

-

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, Basınçlı Gaz, hava veya sıcak banyo

1.2343 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

11,4

20 °C

25,3

20-300 ° C

12,4

350°C

27,6

20-500 °C

13,1

700°C

30,5

20-700°C

13,3

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,50-0,60

Si(%)

0,10-0,40

Mn(%)

0,65-0,95

P(%)max

0,025

S(%)max

0,005

Cr

0,80-1,20

Mo

0,45-0,55

Ni

1,50-1,80

V

0,07-0,12

W 

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2714

AISI/SAE

6F3

EN

X37CrMoV5-1

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2714 QT MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

37-42 HRC

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

680-710

600-650

840-900

300-600

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Hava, Yağ,  Sıcak Banyo 500-550

Hava

1.2714 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

12,3

20 °C

35,9

20-300 ° C

13,4

350°C

38,2

20-500 °C

14,1

700°C

34,8

20-600°C

14,4

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,28-0,35

Si(%)

0,10-0,40

Mn(%)

0,15-0,45

P(%)max

-

S(%)max

-

Cr

2,70-3,20

Mo

2,50-3,00

Ni

-

V

0,40-0,70

W 

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2365

AISI/SAE

H10

EN

32CrMoV12-28

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2365 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

225-235

1.2365 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

11,6

20 °C

32,1

20-300 ° C

12,5

350°C

33,2

20-500 °C

13,3

700°C

31,3

20-600°C

13,7

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

760-780

600-650

1020-1050

540-700

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Hava, Yağ,  Sıcak Banyo 500-550

Hava

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,35-0,40

Si(%)

0,30-0,50

Mn(%)

0,30-0,50

P(%)max

-

S(%)max

-

Cr

4,80-5,20

Mo

2,70-3,20

Ni

-

V

0,40-0,60

W 

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2367

AISI/SAE EN

X38CrMoV5-3

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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1.2367 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

225-235

1.2367 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

11,9

20 °C

30,8

20-300 ° C

12,6

350°C

33,5

20-500 °C

13,1

700°C

35,1

20-600°C

13,5

SICAK İŞ TAKIM ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,35-0,45

Si(%)

0,20-0,40

Mn(%)

1,30-1,60

P(%)max

0,035

S(%)max

0,035

Cr

1,80-2,10

Mo

0,15-0,25

Ni

-

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2311

AISI/SAE

P20

EN

40MnCrMo7

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2311 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

27-33 

1.2311 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

12,1

20 °C

39,6

20-200 ° C

12,7

350°C

39,2

20-300 °C

13,2

20-400°C

13,6

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

700-750

550-650

830-870

600-680

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 180-220 °C

Hava

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,35-0,45

Si(%)

0,30-0,50

Mn(%)

1,40-1,60

P(%)max

0,0030

S(%)max

0,05-0,10

Cr

1,80-2,00

Mo

0,15-0,25

Ni

-

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2312

AISI/SAE

P20 + S

EN

40CrMnMoS8_6

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2312 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

27-33 

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

700-750

550-650

830-870

600-680

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 180-220 °C

Hava

1.2312 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

12,1

20 °C

39,6

20-200 ° C

12,7

350°C

39,2

20-300 °C

13,2

20-400°C

13,6

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,35-0,45

Si(%)

0,20-0,40

Mn(%)

1,30-1,60

P(%)max

0,003

S(%)max

0,003

Cr

1,80-2,10

Mo

0,15-0,25

Ni

0,90-1,20

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2738

AISI/SAE

P20 + Ni

EN

40CrMnNiMo8_6_4

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2738 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

27-35

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

710-740

550-600

840-870

600-680

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 180-220 °C

Hava

1.2738 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

11,8

20 °C

39,5

20-200 ° C

12,5

350°C

39,1

20-300 °C

13,1

20-400°C

13,3

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,35-0,45

Si(%)

0,20-0,40

Mn(%)

1,30-1,60

P(%)max

0,003

S(%)max

0,003

Cr

1,80-2,10

Mo

0,15-0,25

Ni

0,90-1,20

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2738 HH

AISI/SAE

P20 + Ni

EN

40CrMnNiMo8_6_4

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2738 HIGH HARD MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

33-38

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

710-740

550-600

840-870

600-680

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 180-220 °C

Hava

1.2738 HİGH HARD MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

11,8

20 °C

39,5

20-200 ° C

12,5

350°C

39,1

20-300 °C

13,1

20-400°C

13,3

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,33-0,45

Si(%)

1,00

Mn(%)

1,50

P(%)max

0,003

S(%)max

0,003

Cr

15,50-17,50

Mo

0,80-1,30

Ni

-

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2316

AISI/SAE EN

X38CrMo16

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2316 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HRC)

27-33

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

780-820

600-650

1000-1040

600-680

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 500-550 °C

Hava

1.2316 MALZEME FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,3

20 °C

19,6

20-200 ° C

10,8

350°C

21,1

20-300 °C

11,2

20-400°C

11,6

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,36-0,42

Si(%)

1,00

Mn(%)

1,00

P(%)max

0,003

S(%)max

0,003

Cr

12,50-14,50

Mo

-

Ni

-

W

-

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2083

AISI/SAE

420 SS

EN

X40Cr14

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2083 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

200-240

1.2083 FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,5

20 °C

24,6

20-200 ° C

10,9

350°C

25,3

20-300 °C

11,3

700 °C

26,2

20-400°C

11,6

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

750-800

600-650

1020-1050

200-580

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 500-550 °C

Hava

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,28-0,38

Si(%)

0,10-1,40

Mn(%)

1,00

P(%)max

0,003

S(%)max

0,003

Cr

15,00-17,00

Mo

-

Ni

0,01-1,00

S

0,05-0,10

V

-

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.2085

AISI/SAE

420 FM

EN

X33CrS16

PLASTİK KALIP ÇELİKLERİ
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1.2085 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

280-325

1.2085 FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,5

20 °C

24,6

20-200 ° C

10,9

350°C

25,3

20-300 °C

11,3

700 °C

26,2

20-400°C

11,6

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

750-800

600-650

1020-1050

200-580

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo 500-550 °C

Hava
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MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

C (%)

0,86-0,94

Si(%)

-

Mn(%)

-

P(%)max

-

S(%)max

-

Cr

3,80-4,50

Mo

4,70-5,20

Ni

-

W

5,90-6,70

V

1,70-2,10

MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.3343

AISI/SAE

M2

EN

H26-5-2C
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1.3343 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

260-300

1.3343 FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,8

20 °C

27,6

20-200 ° C

11,8

350°C

27,2

20-300 °C

12,0

700 °C

26,1

20-400°C

12,5

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

750-800

600-650

900-1100

540-570

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, sıcak banyo, vakum 500-550 °C

Hava
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DIN

1.3243

AISI/SAE

M35

EN

H26-5-2-5
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1.3243 MALZEME TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

210-230

1.3243 FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ

Sıcaklık

Isıl Genleşme Katsayısı

Sıcaklık

Isıl İletkenlik

20-100 °C

10,8

20 °C

25,6

20-200 ° C

12,3

350°C

28,4

20-300 °C

13,0

700 °C

29,4

20-400°C

13,5

Süre(Saat)

2-5

2

-

Her 20 mm için 1 saat

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Temperleme

Sıcaklık

750-800

600-650

1020-1060

540-570

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, basınçlı gaz, hava veya sıcak banyo °C

Hava
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MÜHENDİSLİK ÇELİKLERİ
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MÜHENDİSLİK ÇELİKLERİ
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MÜHENDİSLİK ÇELİKLERİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

DAC MAGIC

TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

230 HB

FİZİKSEL ÖZELLİKLER

Isıl İletkenlik

Termal Genleşme

20 °C

25,7

11,3

200°C

30,9

11,3

400°C

34,8

12,3

600°C

35,8

13,1

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Sıcaklık

820-870

880

1010-1030

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Yağ, basınçlı gaz, hava 

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

PATENT MALZEME

PATENT ÇELİKLER
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PATENT ÇELİKLER

TEMPERLEME

YÜKSEK SICAKLIK ÖZELLİKLERİ
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PATENT ÇELİKLER

ISIL YORULMA DİRENCİ

STRES KOROZYON DİRENCİ
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MALZEMENİN STANDARTLARI

SLD MAGIC

TESLİMAT SERTLİĞİ (HB)

255 HB

FİZİKSEL ÖZELLİKLER

Isıl İletkenlik

Termal Genleşme

20 °C

16,5

12,2

200°C

21,4

12,2

400°C

24,5

13,1

600°C

28,9

13,5

ISIL İŞLEM BİLGİLERİ

Yumuşatma Tavlaması

Gerilim Giderme

Sertleştirme

Sıcaklık

830-880

~680

1000-1040

Soğutma Ortamı

Fırında

Fırında

Basınçlı gaz, hava 

MALZEME KİMYASAL KOMPOZİSYONU (%)

PATENT MALZEME

PATENT ÇELİKLER
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TEMPERLEME

AŞINMA DİRENCİ - TOKLUK

SIVANMA DİRENCİ

PATENT ÇELİKLER
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PATENT ÇELİKLER

İŞLENEBİLME

YÜKSEK SICAKLIK ÖZELLİKLERİ
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NOTLAR
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NOTLAR
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NOTLAR
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NOTLAR
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